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 Controllo man. teleriscaldamento 
(Teleriscaldamento-VACO) 

 

 

 
 
Le valvole per teleriscaldamento sono una parte 
essenziale della rete di teleriscaldamento in 
Svizzera. La responsabilità di garantire che siano 
in perfette condizioni spetta alle utenze. 
 
 
 
Il corretto funzionamento delle saracinesche 
dipende da controlli e manutenzioni regolari per 
garantire sicurezza e prestazioni. 
 
 
Teleriscaldamento-VACO 
Il controllo e la manutenzione delle armature per 
teleriscaldamento comprende le seguenti fasi: 
 
• Misure di sicurezza 

• Identificazione e localizzazione 
• Apertura e pulizia 
• Controllo, manutenzione e lubrificazione 
• Prove meccaniche 

• Acquisizione dei dati ed etichettatura  
 

Da notare: 
 Accesso alle saracinesche necessario 
 Verificare la protezione aggiuntiva contro il 

traffico 
 Seconda persona per lavori nei pozzi 
 Costi aggiuntivi per ordini inferiori a un 

giorno 
 
 
Servizi aggiuntivi 
 

ANr. 4500 VACO-Acqua 
Controllo manutenzione 
saracinesche acqua 
 

ANr. 4506 VACO-gas 
Controllo manutenzione 
saracinesche gas 
 

 
 
 

I nostri servizi 
 

ANr. VACO-Teleriscaldamento 
4503 Controllo manutenzione teleriscaldamento 

(Teleriscaldamento-VACO) 
 

ANr. Servizi aggiuntivi 
4505 Inventario + pulizia intensiva 

 
4507 Ricerca, messa allo scoperto, ev. 

contrassegnare 
4510 Completare la placca indicatrice con Nr. 

saracinesca, escl. materiale 
 
Tutti i servizi aggiuntivi VACO sono disponibili 
nel nostro Hinni-Shop 
 
 
Il tuo valore aggiunto 
 

 Tutto da un'unica fonte 

 Oltre 30 anni di esperienza nel  
controllo saracinesche 

 Soluzioni orientate al cliente 

 Dispositivi di misurazione all'avanguardia 

 Rete di assistenza in tutta la Svizzera  

 Certificato secondo  
ISO 9001, 14001 & 45001

 

https://sys.hinni.ch/shop/Shop.aspx?filterWG=600

